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Lame per industria alimentare
Componenti pompe 
Unità porzionatrici
Strumenti di misura
Compressione polveri
Coltelli trituratori e granulatori
Viti di plastificazione
Ingranaggi e viti senza fine
Stumenti medicali
Parti stampo
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Struttura (1000x)

Carbonio 0,25 - 0,35 %

Silicio 0 - 1,00 %

Manganese 0 - 1,00 %

Cromo 14,0 - 16,0 %

Azoto 0,30 - 0,50 %

Nichel 0 - 0,5 %

Molibdeno 0,85 - 1,10 %

Modulo Elasticità 214 GPa

Densità 7,72 g/cm3

Conducibilità Termica 14 W/m°K
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USURA E TENACITA’ 
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PROCESSO PRODUTTIVO

Gli acciai a matrice azotata hanno alte proprietà meccaniche 
e di resistenza alla corrosione. Per ottenerli è però necessa-
rio seguire particolari processi produttivi. 
Per il  Nicro®100 viene utilizzato un sistema di rifusione sot -
to scoria denominato PESR (pressure electroslag remelting) 
che permette l’aumento del contenuto di azoto oltre i limiti 
di solubilità.
Il lingotto, ottenuto con il sistema PESR, viene successiva-
mente forgiato mediante un particolare sistema che utilizza 
dei martelli ottimizzati nella forma, che diffondono l’energia 
in modo efficiente anche in profondità.
Grazie alla combinazione di questi due processi si ottengo-
no acciai ad alta purezza con microstruttura omogenea a 
grano fino.

conc. 
%

100Cr6 X46Cr13 X90CrMoV18 X102CrMo17 AISI 440C

1.3505 1.4043 1.4125 1.4125

Acqua marina 4,0 - - + + + + - -

Acido cloridrico (HCI) 0,1 - - + + - - - - - - -

Acido solforico (H
2
SO

4
) 10,0 - - - - - - - - - - - -

Acido Nitrico (HNO
3)

5,0 - - + + + + + + - - - -

Acido fosforico (H
3
PO

4
) 10,0 - - + + - + + +

Acido Citrico (C
6
H

8
O

7
) 25,0 - - + + - + - - - - 

Acido solforoso (H
5
SO

4
) 1,0 - - + + - - - - - - -
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1° Preriscaldo 600 - 650 °C

2° Preriscaldo 850 - 900 °C

Austenitizzazione come da tabella

Rinvenimento come da tabella

Spegnimento olio, gas o bagno di sali 
fino a 550°C

DUREZZA T. Aust. Permanenza Rinvenimenti

HRC ±1 °C minuti nr. x tempo / temp

54 985 40 2x2/280

56 985 40 2x2/260

58 985** 40 2x2/250

58 1000 30 CR/2x2/200

58 1000*** 30 CR/2x2/200

60 1020 20 CR/2x2/460

 

 ATTENZIONE:

 La temperatura massima di 120 °C 
 non deve essere superata.

 ** migliore combinazione per tenacità e resistenza 
 alla corrosione

 *** migliore combinazione per resistenza all’usura

 e al rinvenimento


